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Elementy maszyn 9

DIN 6319

iNox [
ROHS

Podktadki kuliste / stozkowe

Stal/stal nierdzewna

SPECYFIKACJA

Wersja ze stali

Wykonania

- Typ C: podktadka kulista

- Typ D: podktadka stozkowa o ds = d2

- Typ G: podktadka stozkowa o ds > d2 (powiekszona $rednica
zewnetrzna)

TypC/D

Stal hartowana

stal hartowana

gtebokos$¢ hartowania 0.2-0.4 mm

twardos¢ (5650+ 100) HV 10

Typ G

Stal ulepszona cieplnie, gehard

twardos¢ (350 + 80) HV 30

Wersja ze stali nierdzewnej

Wykonania

Stal nierdzewna AISI 303 NI

TypC/D/G

niehartowana

Stal nierdzewna AIS| 316 A4

TypC/D

niehartowana

INFORMACJE

Podktadki kuliste i stozkowe DIN 6319 uzywane sa do mocowania
elementdéw o nieréwnolegtych powierzchniach.

Dzieki zastosowanemu materiafowi podktadki kuliste i stozkowe sa
rekomendowane do warunkéw srodowiska agresywnego.

Podktadki stozkowe typu G o powigkszonej srednicy zewnetrznej sa 1y,
stosowane przede wszystkim przy otworach podtuznych.

W przypadku wykorzystywania nakretek szesciokatnych DIN 6330

(patrz strona 962) Typ B stosowanie podktadek kulistych jest zbedne.

NA ZYCZENIE (WERSJA ZE STALI)
Wersja ze stali

- Podkfadki kuliste niehartowane PP

- Podktadki stozkowe niehartowane

Wersja ze stali nierdzewnej

- Podkfadki kuliste hartowane ze stali nierdzewnej

- Podktadki stozkowe hartowane ze stali nierdzewnej

- Podktadki kuliste ze stali nierdzewnej, typ G z d4 > d2 o
yP

(powiekszona $rednica zewnetrzna)

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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Przyktad montazu
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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. de Maks. obciazenie
Oznaczenie diH3  d2 d3 ds ds Sruba h1 h2 h3 hs hs= he=z r sta::ykc;ne ﬂ 14
DIN 6319-6,4-C 64 12 - - - M6 07 23 - - 4.2 - 9 9 1
DIN 6319-8,4-C 84 17 - - - M8 06 32 - - 56 - 12 17 3 5
DIN 6319-10,5-C 105 21 - - - M10 08 4 - - 6.5 - 15 26 6
DIN 6319-13-C 3 24 - - - M2 11 46 - -8 - 17 38 8 16
DIN 6319-15-C 15 28 - - - M14 12 5 - - 85 - 22 53 10
DIN 6319-17-C 17 30 - - - M16 13 53 - - 96 - 22 73 12 7
DIN 6319-21-C 21 36 - - - M 20 2 6.3 - - 117 - 27 117 22
DIN 6319-25-C 25 44 - - - M24 24 82 - - 152 - 32 168 18 18
DIN 6319-31-C 31 56 - - - M30 36 112 - - 192 - 41 269 100
DIN 6319-37-C 37 68 - - - M36 46 14 - - 235 - 50 394 180 19
DIN 6319-43-C 43 78 - - - M42 65 17 - - 29 - 58 542 318
DIN 6319-50-C 50 92 - - - M 48 8 21 - - 355 - 67 714 540 ™
DIN 6319-71-D 71 - 2 - 11 M6 - - 2.8 - 4.2 - - 9 2
DIN 6319-9,6-D 96 - 17 - 145 M8 - - 35 - 56 - - 17 4
DIN 6319-12-D 12 - 21 - 185 MI10 - - 4.2 - 6.5 - - 26 6 2
DIN 6319-14,2-D 14.2 - 24 - 20 M12 - - 5 - 8 - - 38 10
DIN 6319-16,5-D 16.5 - 28 - 248 Ml - - 56 - 85 - - 53 14
DIN 6319-19-D 19 - 30 - 26 M 16 - - 6.2 - 96 - - 73 17 o
DIN 6319-23,2-D 232 - 36 - 31 M20 = = 75 - 117 = = 117 32 c
DIN 6319-28-D 28 - 44 - 37 M24 - - 95 - 152 - - 168 61 §
DIN 6319-35-D 35 - 56 - 49  M30 - - 12 - 192 - - 269 120 ©
DIN 6319-42-D 42 - 68 - 60 M36 - - 15 - 235 - - 394 250 g
DIN 6319-49-D 49 - 78 - 70  M42 - - 18 - 29 - - 542 360 ©
DIN 6319-56-D 56 - 92 - 82 M48 - - 22 - 355 - - 714 640 Gé
DIN 6319-71-G 71 - - 17 1 M6 = = - 4 - 54 - 9 6 %
DIN 6319-9,6-G 9.6 - - 24 145 M8 - - - 5 - 71 - 17 15
DIN 6319-12-G 12 = - 30 185 MIO - - - 5 - 7.3 - 26 20
DIN 6319-14,2-G 14.2 - - 36 20 M12 - - - 6 - 9 - 38 39
DIN 6319-19-G 19 - - 44 26 M 16 7 - 104 - 53 65
DIN 6319-23,2-G 232 - - 50 31 M 20 - - - 8 - 122 - 73 90
DIN 6319-28-G 28 - - 60 37 M24 - - - 10 - 157 - 117 162
DIN 6319-35-G 35 - - 68 49 M30 - - - 12 - 197 - 168 235
DIN 6319-16,5-G 16.5 - - 40 248 M1l4 - - - 6 - 9.5 - 269 45
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DIN 6319 Podktadki kuliste / stozkowe
(‘/ 'ﬂ ‘ Przyktad montazu
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DIN 6319-NI STAINLESS STEEL
. ds Maks. obciazenie
Oznaczenie di1 H13 d2 d3 ds ds Sruba h1 h2 h3 ha hs= he= r stav:y‘::':ne
DIN 6319-6,4-C-NI 6.4 12 = = M6 07 23 = 4.2 = 9 6 3
DIN 6319-8,4-C-NI 84 17 - M8 06 32 - 56 12 10 4
DIN 6319-10,5-C-NI 10.5 21 = = M 10 0.8 4 = 6.5 = 15 17 9
DIN 6319-13-C-NI 13 24 - M 12 1.1 46 - 8 17 25 8
DIN 6319-15-C-NI 15 28 - - M 14 12 5 85 22 34 11
DIN 6319-17-C-NI 17 30 M 16 1.3 53 - 9.6 22 47 10
DIN 6319-21-C-NI 21 36 = = M 20 2 6.3 = 11.7 27 73 22
DIN 6319-25-C-NI 25 44 - M24 24 82 - 152 32 105 43
DIN 6319-31-C-NI 31 56 = = M30 36 112 = 19.2 = 41 168 110
DIN 6319-37-C-NI 37 68 - M36 46 14 - 235 50 245 190
DIN 6319-43-C-NI 43 78 = = M42 65 17 = 29 58 336 305
DIN 6319-50-C-NI 50 92 - - M 48 8 21 - 355 67 441 540
DIN 6319-71-D-NI 71 12 11 M6 2.8 4.2 6 4
DIN 6319-9,6-D-NI 96 17 14.5 M8 35 56 10 5
DIN 6319-12-D-NI 12 = 21 = 185 M 10 = = 4.2 6.5 = 17 6
DIN 6319-14,2-D-NI 14.2 24 - 20 M12 - 5 8 25 10
DIN 6319-19-D-NI 19 = 30 = 26 M 16 = = 6.2 9.6 = 34 18
DIN 6319-23,2-D-NI 23.2 36 31 M 20 75 117 47 33
DIN 6319-28-D-NI 28 44 37 M 24 95 15.2 73 61
DIN 6319-35-D-NI 35 56 49 M 30 12 19.2 105 110
DIN 6319-42-D-NI 42 = 68 = 60 M 36 = = 15 235 - 168 230
DIN 6319-49-D-NI 49 78 - 70 M 42 - 18 29 245 360
DIN 6319-56-D-NI 56 = 92 = 82 M 48 = = 22 BB - 336 640
DIN 6319-16,5-D-NI 16.5 28 - 248 M 14 - 5.6 85 441 15
DIN 6319-71-G-NI 71 = 17 11 M6 - - - 4 - 54 6 6
DIN 6319-9,6-G-NI 9.6 24 145 M8 - 5 71 10 14
DIN 6319-12-G-NI 12 - 30 185 M 10 - - - 5 - 73 17 21
DIN 6319-14,2-G-NI 14.2 36 20 M12 - - 6 9 25 38
DIN 6319-16,5-G-NI 165 = 40 248 M 14 = = = 6 = 95 34 47
DIN 6319-19-G-NI 19 44 26 M 16 - - 7 104 47 64
DIN 6319-23,2-G-NI 23.2 = 50 31 M 20 = = = 8 = 122 73 92
DIN 6319-28-G-NI 28 60 37 M 24 - 10 157 105 165
DIN 6319-35-G-N| 35 68 49 M 30 - 12 19.7 168 190
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



DIN 6319 Podktadki kuliste / stozkowe a4
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DIN 6319-A4 STAINLESS STEEL 20
ds Maks. obcigzenie
Oznaczenie di H13 d2 ds da Sruba h1 h2 h3 ha = r statyczne 52 21
w kN
DIN 6319-6,4-C-A4 6.4 12 - - M6 07 23 - 4.2 9 6 2
DIN 6319-8 4-C-A4 84 17 - - M8 06 32 - 5.6 12 10 3
DIN 6319-10,5-C-A4 10.5 21 = = M 10 0.8 4 = 6.5 15 17 7 o
DIN 6319-13-C-A4 13 24 - - M 12 11 46 - 8 17 25 8 c
DIN 6319-15-C-A4 15 28 - - M 14 12 5 - 85 22 34 1 §
DIN 6319-17-C-A4 17 30 - - M 16 13 53 - 9.6 22 47 13 g
DIN 6319-21-C-A4 21 36 - - M 20 2 6.3 - 17 27 73 22 =
DIN 6319-25-C-A4 25 44 - - M 24 24 82 - 152 32 105 43 ;c;
DIN 6319-31-C-A4 31 56 - - M 30 36 112 - 192 4 168 110 c
DIN 6319-71-D-A4 71 - 12 11 M6 - - 2.8 4.2 - 6 2 %
DIN 6319-9,6-D-A4 9.6 = 17 14.5 M8 = = 35 56 = 10
DIN 6319-12-D-A4 12 - 21 185 MI10 - - 4.2 6.5 - 17 7
DIN 6319-14,2-D-A4 14.2 - 24 20 M 12 - - 5 8 - 25 10
DIN 6319-16,5-D-A4 16.5 - 28 248 Ml - - 56 85 - 34 16
DIN 6319-19-D-A4 19 - 30 26 M 16 - - 6.2 9.6 - 47 18
DIN 6319-23,2-D-A4 23.2 - 36 31 M 20 - - 75 117 - 73 31
DIN 6319-28-D-A4 28 - 44 37 M 24 = = 95 152 = 105 61l
DIN 6319-35-D-A4 35 - 56 49 M 30 - - 12 19.2 - 168 120
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
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